Zalacznik nr 2

Wymagania techniczne  Miejskiego  Przedsiebiorstwa  Energetyki  Cieplnej

Spdlka z 0.0. w Olsztynie dotyvczace systemu preizolowanego.

1. System preizolowany musi odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym zgodnie z normami
PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489, PN-EN 15698-1 oraz musi posiadaé
aktualne aprobaty techniczne.

2. Nie dopuszcza si¢ spienienia pianki poliuretanowej za pomocg freondéw twardych,
migkkich, CO, oraz innych skladnikéw niszczacych $rodowisko. Dotyczy to kazdego
elementu systemu preizolowanego (trdjniki, rury, kolana oraz pianki do polaczen
mufowych).

3. W zwigzku z wymagang gwarancja na system preizolowany nalezy zastosowa¢ wszystkie
elementy systemu preizolowanego (mufy, tr6jniki, rury, kolana oraz pojemniki z pianka)
w calosci z produkeji jednego producenta.

4. Producent systemu preizolowanego musi posiada¢ aktualne certyfikaty jakosci ISO9001,
certyfikaty srodowiskowe ISO14001.

5. Sie¢ cieplng nalezy zaprojektowa¢ w sposob zapewniajacy jak najmniejsza ilo$¢ polaczen
mufowych. )

6. Sie¢ cieplna moze by¢ zaprojektowana z nastgpujacych rur: preizolowanych pojedynczych,
preizolowanych podwdjnych, rur stalowych tatwo gnacych.

7. Metoda produkcji rur preizolowanych:

a) dla DN < 250/400 rury produkowane metoda tradycyjna;
b) dla DN > 250/400 rury produkowane tzw. metoda ciggla lub pélciagla.
8. Wymagania szczeg6lowe odnosnie stosowanego systemu:

¢) Rury stalowe.

— Rury stalowe musza spelnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-EN 253 odnosnie
$rednicy zewngtrznej, minimalnych grubosci $cianki, tolerancji Srednicy i tolerancji
grubosci $cianki.

— Dopuszcza sie stosowanie rur stalowych wykonanych ze stali gatunku:

» dla srednic <¢60,3 — P235GH, P235TR1 lub P235TR2 wg PN-EN 10217-1,
» dla érednic >¢60,3 — P235GH wg PN-EN 10217-2 lub PN-EN 10217-5.
— Dtlugos¢ rury stalowej musi wynosi¢ 12m lub 6m, tolerancja dlugosci powinna wynosié
+15/-0 mm. Nie dopuszcza si¢ stosowania rur o innych dlugosciach niz 6m lub 12m.
— Nie dopuszcza si¢ do wystepowania szwow obwodowych na dlugosci rury.
— W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci pianki poliuretanowej wszystkie rury
muszg by¢ poddane dodatkowej obrobce — Srutowania.
— Konce rur musza by¢ ukosowane zgodnie z normg PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe
przygotowanie koncéw rur i ksztattek do spawania.
— Rury stalowe muszg posiada¢ §wiadectwo odbioru zgodne z PN-EN 10204:2006 3.1.
Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentéw kontroli.

d) Izolacja termiczna.

— Trwalo$¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciaglej
temperatury pracy minimum +140°C. Musi byé to potwierdzone w aprobacie
technicznej. Do projektu budowlanego nalezy zalaczy¢ wyniki badan zywotnosci
systemu poliuretanowego wykonane zgodnie z normg PN-EN253 przez niezalezng
instytucj¢ badawcza.
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—  Wspdtczynnik przewodzema ciepta pianki pohuretanowej przed starzeniem XSO
nie moze byé wiekszy niz 0,026 W/mK przy gestosci nie mniejszej niz 60 kg/m’.
Warto$é wspélczynnika przewodzenia ciepta nalezy podawaé wraz z ggstoscig izolacji,
wielkoécig komoérek, skladem gazu w komoérkach oraz wytrzymatoscig pianki PUR
na $ciskanie. Do projektu nalezy zalgczy¢ $wiadectwo badania wspoiczynnika
przewodzenia ciepla izolacji z pianki poliuretanowej wlasnej produkcji,
przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium, wykonane zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN 253, potwierdzajace ww. wymagania. Badanie ma by¢
wykonane na rurze producenta systemu preizolowanego.

e) Plaszcz ostonowy.
Rura ostlonowa z polietylenu PE-HD wysokiej gestosci (min. typu PE80) musi
spelmac wymagania normy PN-EN 253 odnosnie:
e gestosci surowca,
e wskaznika szybkosci plyniecia surowca, ktdry powinien miesci¢ si¢ w zakresie
0,2<MFR<1,4g/10 min,
e czasu indukcji utleniania OIT surowca,
e dhlugotrwalych wlasciwosci mechanicznych surowca CLT,
e drednice i grubosci $cianek plaszcza ostonowego powinny by¢é zgodne
z wymaganiami okre§lonymi w najnowszej wersji normy PN-EN 253,
e wydluzenie do zerwania plaszcza ostonowego mierzone zgodnie z kierunkiem
wytlaczania powinno by¢ nie mniejsze niz 350%,
e wskaznik indukcji OIT i  dlugotrwate wlasciwosci mechaniczne (CLT)
i odporno$é na pekanie gotowej ostony musza byé zgodne z wymogami normy
PN-EN 253:2005.

— Rury preizolowane dla DN > 250/400 musza posiada¢ bariere antydyfuzyjng
wykonang z foli aluminiowe;.

— Plaszcz ostonowy moze by¢ rurg wyprodukowang w odrgbnym procesie albo moze
byé wykonany bezposrednio poprzez nakladanie na izolacj¢. W przypadku
produkcji plaszcza w odrgbnym procesie musi on zosta¢ poddany obrobce
koronowania.

— Produkcja plaszcza ostonowego musi umozliwia¢ uzyskanie na skutek
,Jkoronowania" lub innego sposobu produkcji wysokiej przyczepnosci izolacji
poliuretanowej do zewnetrznej rury ostonowej - minimalna przyczepno$¢ 70 mN/m
na minimum 80% obwodu rury.

f) Ziacza mufowe.

— Zlacza mufowe muszg spelnia¢ wymagania okreslone w najnowszej normie PN-EN
489.

— Jako zlacza mufowe nalezy stosowaé¢ mufy zgrzewane elektrycznie o konstrukcji
otwartej umozliwiajgce montaz po wykonaniu spawania rur stalowych i wykonaniu
proby cisnieniowej, wykonanej z tego samego materiatu co plaszcz PE-HD stosowany
w rurach preizolowanych. Wymaga si¢ aby proces zgrzewania umozliwiat
nieniszczacy sposob kontroli poprawnosci zgrzewania oraz zapis procesu zgrzewania,
a takze archiwizacje parametrow. Mufa elektryczna powinna umozliwia¢ ukosowanie
rurociagu.

Dopuszcza si¢ zastosowanie, w wyjatkowych sytuacjach i po wczesniejszym
uzgodnieniu z przedstawicielami MPEC Sp. z o.0., muf termokurczliwych
sieciowanych radiacyjnie PEX uniwersalnych, do ktérych mozna zastosowa¢ zarowno
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g)

h)

korki zgrzewane (wtapiane) jak i wttaczane (wbijane) zawierajace uszczelniacz PIB
(poliizobutylen) odporny na penetracje wilgoci.

System zlacz mufowych zalewanych ptynng pianka musi umozliwia¢ kontrole
szczelnosci zigcza za pomocg powietrza o cisnieniu min. 0,2 bar przed zaizolowaniem
za pomocg ptynnej pianki PUR.

Dla zlacz mufowych zaizolowywanych na budowie za pomoca plynnej pianki
poliuretanowej dopuszczalne jest wylgcznie stosowanie pianki:

* dostarczanej przez dostawcg w opakowaniach zawierajacych niezbedna iloé
ptynnych sktadnikéw potrzebng do zaizolowania pojedynczego ztacza,

e wiryskiwanej z przenosnych agregatéw pianotwérczych,

e nie dopuszcza si¢ stosowania pianek w lubkach ani zaizolowywania miejsc
laczenia rur stalowych piankg PUR przed montazem zlaczy mufowych na
budowie.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wykonywania polaczen mufowych w réznych
temperaturach otoczenia zlgcza mufowe musza umozliwiaé wstepne ich podgrzanie
przed zalaniem pianki.

Elementy prefabrykowane (ksztaltki).

Luki (kolana): dopuszcza sie do stosowania tuki:

e formowane na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdtuznym
(w przypadku stosowania rur ze szwem polozenie szwu musi by¢ pod katem 45°
do plaszczyzny giecia),

* spawane doczolowe — wykonane przez gigcie na goraco rury stalowej lub przez
formowanie na goraco plyt stalowych i taczenie ich za pomoca spawania.

Nie dopuszcza si¢ do stosowania lukéw segmentowych wykonanych przez spawanie

doczolowe prostych odcinkdw rur.

Dla fukéw formowanych na zimno i spawanych doczolowo muszg byé spetnione

wymagania punktéw 4.1.3. normy EN 448,

Trojniki (odgalezienia): dopuszcza si¢ do stosowania tréjniki wykonane jako:

¢ trojniki z szyjka wyciagana,

* trojniki spawane (rura odgatezna wspawana bezposrednio w rure gléwna).

Wszystkie trojniki spawane musza posiada¢ wzmocnienie lub pogrubiong sScianke

rurociggu gléwnego w miejscu wykonania odgalezienia. Diugo$é i szerokosé

wzmocnienia/pogrubienia powinna by¢ réwna minimum dtugosci okre$lonej
w normie PE-EN 13941. Grubo$¢ wzmocnienia/pogrubienia $cianki powinna by¢
réwna minimum grubosci $cianki rury gléwne;j.
Zwezki: dopuszcza si¢ do stosowania wylgcznie symetryczne zwezki stalowe
wykonane metoda ciagnienia z rur bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych
odcinkéw rur o réznych $rednicach.
Nie dopuszcza si¢ do stosowania zwezek stalowych wykonanych:

e metodg zwijania,

¢ metoda wycinania.
Punkty stale: nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 448.
Izolacja poliuretanowa elementéw prefabrykowanych musi spelniaé wymagania
normy PN-EN 448.

Armatura odcinajgca.

Stosowana preizolowana armatura odcinajaca powinna by¢ przystosowana do pracy
przy osiowych naprezeniach $ciskajgcych (w prostych odcinkach rur) do 300 MPa.
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— Armatura na odwodnieniach i odpowietrzeniach musi posiada¢ korpus 1 koncowki
ze stali nierdzewnej

— Armatura odcinajgca musi spelniaé wymagania normy PN-EN 488.

— Armatura na odpowietrzeniach i odwodnieniach w gor¢ musi posiada¢ dodatkowe
uszczelnienie za pomoca nierdzewnej zaslepki gwintowanej.

i) Elektroniczny system alarmowy.

— System alarmowy powinien by¢ systemem tzw. typu nordyckiego.

— Rury i elementy prefabrykowane muszg posiadaé wtopione w izolacj¢ minimum
2 miedziane druty alarmowe o polu przekroju 1,5 mm? kazdy do dn 400 rury stalowej,
powyzej dn 400 4 druty alarmowe.

— Nie dopuszcza sie do stosowania w zlaczach mufowych jakichkolwiek
elektronicznych komponentéw systemu alarmowego.

— System alarmowy musi zapewnia¢ zaréwno mozliwos¢ lokalizacji awarii, jak
i zastosowania centralnego monitoringu sieci cieplnych.

~ System alarmowy powinien wspolpracowaé z urzadzeniami detekcji i lokalizacji
systemu impulsowego umozliwiajac szybkie wykrycie awarii wraz z lokalizacja jej
miejsca.

— Wymaga si¢ wykonania uzgodnienia z MPEC schematu wlaczenia nowych obwodow
alarmowych do istniejgcego telemetrycznego system nadzoru sieci preizolowanych.

9. W przypadku przebudowy sieci, gdy planowane sa wylaczenia sieci powyzej 24 godz.,
w dokumentacji nalezy opisa¢ i umiesci¢ pisemne uzgodnienie z Dzialem Dyspozycji
(tel. 89 524 12 79) sposobu zasilania Odbiorcéw w czasie budowy.
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